VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 



(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 


REC'D 2 8 APR 2006 


Aklenzeichen des Anmelders oder Anwalts 
R 9404 PCT 


WPITPDIZQ wnnr^Pi-lPN ^iehe Mitteilung uber die UtJ 
WEITERES VORGEHEN yorlaufigen Prufungsberichti 


WtPO ^ —PCT 

^r&enduny Ues iiileinaiiuiidlarr^ 
3 (Formblatt PCTylPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCTyEP2005y002707 


Internationales Anmeldedatum (Tag/MonaWahr) 
14.03.2005 


Priorltatsdatum (Tag/MonaWahr) 
30.03.2004 



Internationale Patentklasslflkation (IPK) oder nationale Klassifikatlon und IPK 
INV. B29C47>06 B29C47/20 



Anmelder 

GUNTER, Richter 
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2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 



M AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/bder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, undybder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnltt 607 der Venwaltungsrichtlinien zum 
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I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Benefits als "ursprunglicfi 
eingereicht" und sind iiim nicht beigefugt, weil sie i<eine Anderungen enthalten (Regein 70. 16 and 70.17)): 

Beschreibung, Seiten 

1-11 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Anspruche, Nr. 

1-22 eingegangen am 26.01 .2006 nnit Schreiben vom 26.01 .2006 

Zeichnungen, Blatter 

1/7-7/7 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecl<e der internationalen voriaufigen Prufung eingereicht 
worden Ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der Internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftiiche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprQnglich 
eingereiclnten Fassung hinausgelien (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punict 1 hinzuweisen; sie sind diesem Benefit 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begriindete Feststeilung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststeilung 

1. Feststeilung 

Neuheit(N) Ja: Anspruche 1-22 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-22 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-22 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Stand der Technik, vgl. US2547275, ist eine Vorrichtung zur Herstellung mehrschichtiger, 
koextrudierter schlauchartiger Vorformlinge aus thermoplastischem Kunststoff, mit einem 
Koextrusionskopf mit mehreren im wesentlichen koaxial angeordneten Fliesskanalen, die 
jeweils aus einer einzigen Zuflussoffnung mit einer !\/Iaterialsc[imelze gespeist werden, die 
in einem Verteilerring ringformig verteilt wird und entlang einem Kegelstumpfring fliesst, 
wobei die IVIaterialschmelzen in einen sich tricliterformig enA/eiternden ringformigen 
gemeinsamen Fliesskanal fliessen, mit einem Ringspeiclierraum, inweichem ein 
verschiebbarer Ringkolben inin- und iierbewegbar ist, und mit einem sicli an den 
Ringspeicherraum anschliessenden Ausgabe-Ringkanal mit einem absperrbaren 
ringformigen Dusenspalt. 

Aufgabe ist ein gleichmassiges Fliessen der [\/laterialschmelze von der jeweiligen 
Zulassoffnung bis zum Ende des jeweiligen Fliesskanals zu errelchen, vgl. 
Antwortschreiben von 26.01 .2006, Seite 2, Absatz 1 . 

Die Losung gemass dem kennzeicinnenden Teil des Anspruchs 1 ist, dass im Langssohnitt 
durch den Koextrusionskopf gesehen die Spaltbreite im jeweiligen Verteilerring im Bereioh 
der Zuflussoffnung grosser ist als die Spaltbreite im Bereich der von der Zuflussoffnung 
abgewandten Seite und dass im Langssohnitt durch den 

Koextrusionskopf gesehen die Spaltbreite im jeweiligen Fliesskanal im Bereioh der 
Zuflussoffnung kleiner ist als die Spaltbreite im Bereich der von der Zuflussoffnung 
abgewandten Seite. 

Die Merkmalskombination gemass der Losung des Anspruchs 1 ist nicht aus dem 
vorliegenden Stand der Technik bekannt. Kein Dokument zeigt die entscheidende 
Komination von Verteilerringe und Fllesskanale mit in der Schmelze-Stromrichtung 
abnehmenden Spaltbreiten. Deswegen gibt es fiir den Fachmann keine Hinweise zur 
Losung der zugrunde liegenden Aufgabe. 

Die Anspruche 2-22 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls die 
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Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 
Zu PunktVII 

Urn die Erfordernisse der Regel 5.1 a) il) PCT zu erfullen, sollte in der Bescinreibung das 
Dol<ument D1 genannt und der darin enthaltene einsclilagige Stand derTeclinil< Icurz 
umrissen worden sein. 

Die eingereicliten neuen Anspriiclie werden fur gewahrbar erachtet. Der Anmelder sollte 
aber auch die Beschreibung an diese Anspruche angepaBt haben. 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatl2) (EPA-April 1997) 



-12- 



AnsprQche 

1 . Vorrichtung zur Herstellung mehrschichtiger. koextrudierter schlaucharti- 
ger Vorformlinge aus thermoplastischem Kunststoff, 

mit einem Koextrusionskopf (10) mit mehreren im wesentlichen koaxial 
angeordneten FlieBkanalen (FK1 , FK2), 

die jeweils aus einer einzigen Zufluss5ffnung (ZF1 . ZF2) mit einer Materi- 
alschmelze gespeist werden. die in eInem Verteilerrlng (26. 28) ringfor- 
mig verteiit wird und entlang einem Kegelstumpfring flielit. 



10 



15 



20 



25 



wobei die Materialschmelzen in einen sich trichterformig erweiternden 
ringformigen gemeinsamen FlieBkanal (1 2) flieden, 

mit einem Ringspeiclierraum (14), in weichem ein verscliiebbarer Ring- 
kolben (16) hin- und lierbewegbar ist, 

und mit einem sich an den Ringspeicherraum (14) anschiielienden Aus- 
gabe-Ringkanal (18) mit einem absperrbaren ringformigen DQsenspalt 

(20). 

dadurch gekennzeichnet. dass im Langsschnitt durch den Koextrusi- 
onskopf geselien die Spaltbreite (s1, s5) im jeweiligen Verteilerring (26. 
28) im Bereich der Zuflussoffnung (ZF1 . ZF2) gr6Rer ist als die Spaltbrei- 
te (s2. s6) im Bereicin der von der ZuflussSffnung (ZF1. ZF2) ab- 
gewandten Seite, 

und dass im Ungssciinitt durch den Koextrusionskopf gesehen die 
Spaltbreite (s3. s7) Im jeweiligen Flielikanal (FK1. FK2) im Bereich der 
Zufluss5ffnung (ZF1. ZF2) kleiner ist als die Spaltbreite (s4. s8) im Be- 
reich der von der ZuflussSffnung (ZF1. ZF2) abgewandten Seite. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die mittlere Querschnittflache (F26. 
F28) des jeweiligen Verteiierrings (26, 28) grolier als eine mittlere effekti- 
ve Querschnittflache (FFK1. FFK2) des zugehSrIgen FlIeBkanals (FK1. 
FK2) ist. 



fi ■ GEAENDERTES BLATT - 



30 



35 



- 13- 



L**'i.;y.55,fC-' ,.-J:'.' H'.c'i 



15 



20 



3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, wobei der je- 
weilige FlieGkanal (FK1. FK2) in einen ersten Zylinderring (22; 24) mun- 
det. und wobei die Quersclinittflache (F22, F24) des jeweiiigen Zylinder- 
5 rings (22, 24) grSBer, vorzugsweise doppelt so groli wie die Querschnitt- 

fiaclie (FFK1, FFK2) am Ends des zugehorigen FlieBkanals (FK1, FK2) 
ist. 

4 Vorrichtung nach Anspruch 3, wobei die Querschnlttfiache (F22. F24) 
10 des jeweiiigen Zylinderrings (22; 24) hochstens doppelt so groS wie die 

mittlere Querschnittflache (F26, F28) des zugehbrigen Verteilrings (26; 

28) ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, wobei zwischen 
der MQndungsstelle (30), an der mehrere Materialschmelzen aufeinander 
treffen, und der Enweiterungsstelle (32). an der die zusammengefQhrten 
P*/laterialschmelzen in den sich trichterformig enweiternden gemeinsamen 
FlielJIcanal (12) einmOnden, eine Beruhigungsstrecke vorgesehen ist. die 
als gemeinsamer Zylinderring (34) ausgebildet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, wobei die Querschnittflache (F34) des ge- 
meinsamen Zylinderrings (34) der Summe der Querschnittfiachen (F22. 
F24) der ersten Zylinderringe (22, 24) entspricht. 

25 7. Vorrichtung nach Anspruch 6, wobei die LSnge des gemeinsamen Zylin- 
derrings (34) gleich oder grdlier als das 2-Fache der Summe der Ring- 
spalte (s9, s1 0) der zugehSrigen Zylinderringe (22. 24) ist. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche 1 bis 7. wobei 
30 der trichterformige ringfermige gemelnsame FlielJkanal (12) durch eine 

innere Kegelstumpf-Mantelfiache (36) und eine SuBere Kegelstumpf- 
Mantelflache (38) begrenzt ist, 

wobei im Langsschnitt durch den Koextrusionskopf (10) gesehen ein ers- 
35 ter Winkel zwischen der Vertikalen und der inneren Kegelstumpf- 

Mantelfiache (36) kleiner als ein zweiter Winkel zwischen der Vertikalen 
und der auReren Kegelstumpf-Mantelflache (38) ist. 
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Vorrichtung nach Anspruch 8, wobei der erste Winkel etwa 0° ist. 

0. Vorrichtung nach Anspruch 9, wobei die innere Mantetflache als Zylinder- 
flache ausgebildet ist. 

1. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 10, wobei im Bereich des 
jeweiligen FlielSI<anals (FK1 . FK2) in Kegelstumpfform In einer SuBeren 
Wand (40) ein ringformiger Einschnitt (42) vorgesehen ist. der eine Dros- 
selscheibe (44) h§lt, die zum Drosseln des Durchflusses der Material- 
schmelze in den Kegelstumpfring bewegbar ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, wobei der Innendurchmesser der elasti- 
schen Drosselscheibe (44) mit Hilfe einer Verstellvorrichtung anderbar 
ist. 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 12, wobei die jeweilige Zu- 
flussSffnung (ZF1. ZF2) mit einer Einspeisungsvorrichtung (50, 52) ver- 
bunden ist. die starr mit dem Koextrusionsl<opf (10) verbunden ist und die 
eine Zufiihr-Ausnehmung (54. 56) hat. die wahrend des Hubs des Rlng- 
kolbens (16) die Materialschmeize an die Zuflussdffnung (ZF1, ZF2) wej- 
terleitet, und wobei der Einspeisungsvorrichtung (50, 52) die Material- 
schmeize Qber eine stan- angeschlossene Extruderieitung zugefQhrt wird. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, wobei die ZufQhr-Ausnehmung (54. 56) 
eine L§nge entsprechend dem Hub des Ringlcolbens (16) hat. 

15. Vomchtung nach Anspruch 14, wobei die Einspeisungsvonichtung (50, 
52) als Ringsegment ausgebildet ist. 

16. Vomchtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche 13 bis 15, wobei 
fQr zwei unterschiedliche Materialschmelzen zwei Einspeisungsvorrich- 
tungen (50, 52) vorgesehen sind, die diametral zuelnander angeordnet 
sind. 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQchel bis 12. wobei 
die jeweilige Zufluss5ffnung (ZF1, ZF2) mit einem ZufQhr-Zylinder (60) 
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verbunden ist. der starr an dem verschiebbaren Ringkolben (16) befestigt 
ist und.in dem ein ortsfest angeordneter lioiiler ZufQhr-Kolben (62) ver- 
schiebbar aufgenommen ist, dem die Materialschmeize Qbereine mit ihm 
Starr verbundene Extruderleitung (64) zugefOhrt ist. 

18. Vorrichtung nach einem der vorliergelienden AnsprDche 1 bis 17. wobei 
der verschiebbare Ringl^olben (16) mit einer Hydraulil^-Vorricintung (70) 
verbunden ist, die einen Teil der Gewichtsl<raft des Ringl^olbens (16) 
beim Fullen des Ringspeiclierraums (14) mit der Materlalsclimeize Uber- 
nimmt. 

19. Vorriclitung nach Anspruch 1 8. wobei Mittel vorgesehen sind derart. dass 
die Hydraullk-Vorrichtung (70) beim AusstoBen der Materialsclimeize aus 
den Ringspeiclien^um (14) unwirl<sam geschaltet ist. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 18 oder 19, wobei die Hydraulil<-Vorrichtung 
(70) mindestens einen Zylinder (74) mit einem Kolben (76) enthalt, wobei 
der Zylinder (74) mit dem Ringl<olben (16) stan- verbunden ist und der 
Kolben (76) sich gegen das GehSuse (8) abstOtzt. das den Ringspeicher- 
raum (14) enthalt. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, wobei zu beiden Seiten des Ringlcolbens 
(1 6) diametral gegenUberliegend jeweils ein Zylinder (74) mit Kolben (76) 
angeordnet ist. 

22. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 21, wobei oberhalb des 
Ringkolbens (16) eine Auffengvorrichtung (80) angeordnet ist. die Hyd- 
raulik-Ol von der Hydraulik-Einrichtung fOr den Ringkolben (16) und/oder 
von der Hydraulik-Einrichtung Wr die Pinole (6) auffangt. 
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